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TECHNISCHE INFORMATIONEN

Elektrolyt Speed: 201003-11)

« zum Reinigen von MATTEN Blechen
+ alle Schweil3nahte werden gereinigt
- esentsteht KEIN Glanz

Elektrolyt | 3
Speed
500 ml

Elektrolyt Spezial: 102003 -1 i)

« zum Reinigen von geschliffenen Blechen oder Profilen
« Schweilndhte werden gereinigt
+ esentsteht ein LEICHTER Glanz

Elektrolyt Polier: oi1003- 11t

« Anwendung Hochglanzpolieren geht nur mit DC und somit
werden die Gerate CRG900ID/CRG1600 oder CRG2500

- bendtigt.
(besitzt zusatzliche Potiregelung fiir perfekte Abstimmung)
e WICHTIG: Programm Polieren wahlen

maoglich mit Elektrolyt Spezial oder bei extremen Hochglanz
das Elektrolyt Polier verwenden
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